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Planejamento e Programacao Avancados

Uma ferramenta de decisao estratégica

Considera os pedidos previstos e de longo prazo para
decidir a viabilidade e definir a direcao geral de
Producao;

Define dinamicamente os nivels de estoque desejados
para atender demanda futura;

Balanceamento de carga em varios recursos
considerando as restricoes, vida util dos materiais;

Fornece ferramentas para decisoes importantes da
capacidade de producao:

« Ampliacao da forca de trabalho
« Compra de maquinario
« Ampliacao do marque fabril
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Pedidos de estoque iniciais
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Planejamento e Programacao Avancados

Uma ferramenta de apoio a decisao tatica

Considera a demanda de producao detalhada para
fornecer sequéncia de producao;

Prevé os efeitos da mudanca na producao,
Interrupcoes, quebra de maquina, sucata;

Reage em tempo real mantendo a eficacia da
producao;

Apola decisoes:

« Horas extras

« Priorizacao de pedidos

e Dividir os lotes de producao

« Negociacao da data de entrega

. Disponibilidade e capacidade de entrega (ATP / CTP)
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A integracao entre solucdes de ERP e MES
permite uma resposta rapida a mudancas.
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Acesse Nnosso site!
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WWWw.aps3.com.br

O amanha esta mais proximo do que vocé imagina!

Nao existe empresa grande demais ou
pequena demais para o OPCENTER APS.

Permita-se ser surpreendido positivamente pelo poder e custo-beneficio do
OPCENTER APS tendo uma empresa competente e comprometida como a APS3
para ajuda-lo. O amanha esta a um clique!

aps3@aps3.com.br
41 3089 3080



